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Gelenkteil fur Scheibenwischer 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht von einem Gelenkteil fur Scheibenwischer 
nach" dem Oberbegriff des Anspruchs 1 aus. 

Herkommliche Scheibenwischer weisen einen Wischarm auf , der 
aus einem angetriebenen Bef estigungsteil, einem mit diesem 
liber ein Abklappgelenk verbundenen Gelenkteil und aus einer 
sich an das Gelenkteil starr anschliefienden Wischstange auf- 
gebaut ist. Ferner besitzt der Scheibenwischer ein an der 
Wischstange angelenktes Wischblatt, das aus einem Tragbugel- 
system und einer von diesem gehaltenen Wischleiste besteht. 
Das hakenformige Ende der Wischstange greift zwischen zwei 
Seitenwangen des Tragbiigelsystems und umfafit einen Gelenkbol- 
zen. Das so gebildete Gelenk fuhrt das Wischblatt mit der 
Wischleiste uber eine Kraftf ahrzeugscheibe, wobei das Ge- 
lenkteil und das Tragbugelsystem es ermoglichen, dass sich 
die Wischleiste einer Wolbung der Kraftf ahrzeugscheibe an- 
passt. Ein erf orderlicher Anpressdruck der Wischleiste wird 
mit mindestens einer Zugfeder erreicht, die das Bef estigungs- 
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teil und das Gelenkteil gemeinsam rait der Wischstange tiber 
das Abklappgelenk verspannt. In der Regel ist die Zugfeder 
mit einem hakenfSrmigen Ende an einem Querstift am Befesti- 
gungsteil und mit dem anderen, ebenfalls hakenformigen Ende, 
an einer Einhangevorrichtung am Gelenkteil eingehangt. 

Die Form der einzelnen Bauteile des Wischarms wird durch un- 
terschiedliche Anforderungen und Belastungen beeinfluBt. Sie 
sollten moglichst torsionssteif , biegefest und im Sichtfeld 
schmal ausgefiihrt sein, damit das Wischblatt schwingungsf rei 
und kontrolliert tiber die Kraftf ahrzeugscheibe geftihrt wird 
und dabei im Sichtfeld wenig stort. Bekannte Scheibenwischer 
besitzen deshalb ein relativ breites Befestigungsteil und ein 
aus Blech geformtes Gelenkteil, das in der Regel ein zur 
15 Kraftf ahrzeugscheibe hin offenes U-Profil aufweist. Wegen 
seines gunstigen Widerstaridsmoments ist es besonders tor- 
sionssteif und es kann die Zugfeder verdeckt aufnehmen. In 
Richtung zur Verbindungsstelle mit der Wischstange verjungt 
sich das Gelenkteil, damit' es im Sichtfeld schmal ausgefiihrt 
20 ist. 



» 



Die Materialbelastungen im Wischarm hangen von verschiedenen 
Faktoren ab, wie Antriebs- und Anpresskraften, deren An- 
griffspunkten und Hebelarmen sowie dem Widerstandsmoment : .des 
25 Wischarms. Da die optimale Formgebung nicht allein auf die 
Belastungsverlaufe und die Durchbiegungen abgestimmt werden 
muss, sondern noch weitere Gesichtspunk'te zu berucksichtigen 
sind, wie ein ausreichender Raum fur die Zugfeder, der Stro- 
mungswiderstand im Fahrtwind und insbesondere eine Sichtbe- 
30 hinderung beim Wischvorgang, mussen oftmals Kompromisse ein- 
gegangen werden. 
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Aus der DE 197 35 301 Al ist ein Wischarm bekannt, bei dem 
aus Blech geformte Telle, z.B. das Bef estigungsteil und ins- 
besondere das Gelenkteil mit einer angeformten Wischstange, 
in verschiedenen Bereichen mit unterschiedlich vielen Blech- 
lagen iibereinander zusammengefaltet werden, bis die far den 
jeweiligen Querschnitt erforderliche Materialstarke erreicht 
ist. Das Material kann dabei einfach oder mehrfach urn ca. 
180° umgelegt werden od.er es konnen entfernte Flachenbereiche 
in einem, oder vorzugsweise in mehreren Schritten zusammenge- 
legt werden, uni sich gegenseitig zu stiitzen. Somit konnen aus 
einem relativ diinnen Blech in unterschiedlichen Bereichen un- 
terschiedliche Mater ialst&rken erzielt werden, die an die un- 
terschiedlichen Belastungen angepasst werden konnen. Nach 
Druckschrift werden die Blechteile aus ebenen Blechtafeln 
hergestellt. Sie weisen Kontur- und Faltflachen auf. Die Kon- 
turflachen werden verwendet fur die grundlegende Formgebung 
des Blechteils und die Faltflachen fur Bef estigungsbereiche 
und urn unterschiedliche Materialstarken zu erzielen. 

" Das noch ebene Blechteil ftir ein Gelenkteil wird mit einem 
Schneide- oder Stanzverf ahren aus einer Blechtafel herausge- 
trennt. Nach diesen Fertigungsverf ahren sind mehrere Gelenk- 
telle nebeneinander angeordnet und zwar so, dass ein die au- 
fiere Kontur des ebenen Blechteilsvumf assendes Rechteck den 
Materialbedarf fur ein Gelenkteil ergibt. Dabei fallt je nach 
Gestaltung des Blechteils unterschiedlich viel Verschnittma- 
terial an, denn auch bei Verwendung der Falttechnik verjiingt 
sich das ebene Blechteil in der Regel von der Anlenkstelle an 
das Befestigungsteil bis zum freien Ende der Wischstange ent- 
sprechend der abnehmenden Materialbelastung . 
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Der bekannte Wischarm besitzt fur eine Zugfeder am Gelenkteil 
eine Einhangevorrichtung. Diese wird von zwei einander gegen- 
iiberliegenden, zur Gelenkseite weisenden Verlangerungen von 
Faltflachen gebildet, die an ihren Enden gelocht und in den 
Zwischenraum zwischen den Seitenwanden bis zu einer Mittele- 
bene gekropft sind, so dass die L6cher deckungsgleich uber- 
einander liegen. 

Aus der DE 693 05 442 T2 ist ein einlagig aus Blech geformter 
Gelenkhebel fur einen Wischarm bekannt. Dabei sind weitere 
Varianten fur Einhangevorrichtungen vorgeschlagen, welche zu- 
satzliche Verbindungsteile in Platten- oder Achsform aufwei- 
sen. Die zusatzlichen Verbindungsteile sind rait den seitli- 
chen Faltflachen des Gelenkteils verschweiftt, vernietet oder 
in angeformte Ansatze eingefalzt . , Bei dieser Losung fallt 
zwar kein zusatzlicher Verschnitt an, allerdings fuhrt sie 
durch eine h6here Anzahl an Bauteilen zu einer betr&chtlichen 
Erhohung der Fertigungskosten des Scheibenwischers insgesamt. 
Zudem ist sie optisch insofern ungunstig, da sich oftmals die 
Enden der Einsetzachse fflr die Feder nicht weit genug im In- 
nenraum zwischen den Seitenwanden des U-Profils befinden und 
deshalb von aufien sichtbar sind. 



Vorteile der Erfindung 

Nach der Erfindung ist in die innersten Blechlagen der Sei- 
tenwande eines mittels Falttechnik hergestellten u-formigen 
Gelenkteils von der unteren Kante her ein Schlitz quer zur 
Langsachse eingearbeitet, in den ein Stift eingesetzt ist, 
der als Einhangevorrichtung fttr eine Zugfeder dient. Der 
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Stift wird von der unteren Kante aus in den Schlitz gefugt 
und gelangt durch dessen Verlauf relativ weit in den Innen- 
raum des U-Profils, wo er zwischen den aufteren Blechlagen der 
Seitenwande gehalten wird, z.B. indem er eingepresst und/oder 
in einer Vertiefung verrastet 1st. Es ist ferner moglich, 
dass er durch die Zugfeder in einer Endlage gehalten wird, 
wenn der Schlitz mit der Deckwand einen Winkel einschlieftt, 
dessen Spitze zum Abklappgelenk weist. Die an dem Stift ein- 
geh&ngte Zugfeder, deren anderes Ende am Bef estigungsteil an 
einem Quersteg befestigt ist, verspannt das Gelenkteil und 
das Befestigungsteil iiber eine gemeinsame Drehachse, die 
durch einen Gelenkbolzen am Befestigungsteil gebildet wird. 

An einem Ende des Gelenkteils ist eine Wischstange angeformt 
und am anderen Ende befindet sich das gelenkseitige Ende zum 
Befestigungsteil. Ungefahr in der Mitte des Gelenkteils ist 
der Stift fur die Zugfeder angeordnet. Die eingehangte Zugfe- 
der erstreckt sich von hier aus in Richtung gelenkseitiges 
Ende und damit vorteilhafterweise im unteren Bereich des Ge- 
lenkteils, so dass sie durch die Seitenwande des U-Profils 
verdeckt und von auJien nicht sichtbar ist. Zudem ist die Fe- 
der leicht in die Stif teinhangung zu montieren, wodurch Eer- 
tigungskosten eingespart werden. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass jeweils aus 
der innersten Blechlage der Seitenwande in Langsrichtung ein 
langliches Stiick bis auf eine kurze Seite ausgeklinkt und an 
seinem freien Ende gelocht ist, wobei die Stticke urn ca. 90° 
nach innen gebogen sind und ihre Enden so uberlappen, dass 
sich die Locher uberdecken. Die ausgeklinkten Stacke bilden 
somit einen Quersteg, an dem die Zugfeder eingehangt werden 
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kann. Von Vorteil dabei ist, dass der Quersteg nicht als zu- 
satzliches Bauteil montiert und befestigt werden mufi, sondern 
Teile der Seitenwande als Einhangevorrichtung fur die Zugfe- 
der genutzt werden, ohne die Stabilitat des GelenkteiLs zu 
schwachen. Erf indungsgemafi stiitzen sich die ausgeklinkten 
Stiicke der Seitenwande im Mittelbereich gegenseitig ab, indem 
sie sich iiberlappen und somit am Kraftangrif fspunkt verstarkt 
sind. Neben guter Stabilitat werden durch diese Ausgestaltung 
der Erfindung die Fertigungskosten entscheidend verringert, 
da Montagearbeiten fur einen Quersteg vollstandig entfallen. 

Bei einer Variante der vorher beschriebenen Ausgestaltung der 
Erfindung sind die sich tlberlappenden Enden der ausgeklinkten 
Stiicke in Richtung auf das Gelenk abgewinkelt. Dadurch kann 
das hakenformige Ende der Zugfeder urn 90° verdreht eingehangt 
werden, so dass ein nach der anderen Variante benotigter Ab- 
stand zwischen der Deckwand des U-Profils und dem Quersteg 
fur den Haken der Feder entf allt und die Feder insgesamt noch 
weiter im Freiraum des u-formigen Gelenkteils angeordnet wer- 
den kann. 

Das flache Blechteil, aus dem mittels Falttechnik das Ge- 
lenkteil mit einer angeformten Wischstange hergestellt wird, 
weist eine auliere Kontur auf, die sich ausgehend vom gelenk- 
seitigen Ende bis zum Wischstangenende erstreckt. Im Mittel- 
bereich nehmen die Hohe der Deckwand und die H6he der Seiten- 
wande zur Wischstange hin ab und die Kontur des gestanzten 
Rohlings ist stark verjiingt. Nach einer weiteren Ausgestal- 
tung der Erfindung sind in diesem Bereich an die innersten 
Blechlagen deckungsgleiche hakenformige Teile angeformt, die 
gleichzeitig mit der aufieren Kontur des flachen Blechteils 
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aus einer Blechtafel ausgeschnitten oder ausgestanzt werden. 
Nach dem Falten verlaufen die innersten Blechlagen des fla- 
chen Rohlings aus Blech parallel zur Deckwand des U-Profils 
und die angeforraten, hakenformigen Teile parallel zu den Sei- 
tenflachen. Ein dabei entstandener, doppelwandiger Haken ragt 
in den Freiraum des fertigen U-Profils und sein Ende weist 
zur Wischstange. 

Auf einfache Weise wird wahrend der Montage des Scheibenwi- 
schers an di.esem Haken ein Ende der Zugfeder befestigt. Dem- 
zufolge werden nach dieser Ausgestaltung der Erfindung durch 
die vereinfachte Montage die Fertigungskosten verringert und 
durch eine bessere Ausnutzung des Blechmaterials wird auBer- 
dem der anfallende Verschnitt pro Gelenkteil kleiner. Zudem 
werden ahnlich gute Festigkeitseigenschaften wie bei der Aus- 
. gestaltung mit Einhangestift erreicht, da der Kraftangrif f s- 
punkt der Zugfeder am Haken sehr nah an der Verbindung zur 
inneren Blechlage des Gelenkteils liegt und der Haken deshalb 
nicht auf Biegung sondern hauptsachlich auf Scherung belastet 
wird. Ferner verzichtet die zuletzt genannte Ausgestaltung 
auf zusatzliche Bauteile, was die Fertigungskosten zusatzlich 
verringert • 



Zeichnung 



Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe- 
schreibung. In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung und 
die Ansprviche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination. 
Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaliigerweise auch einzeln 
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betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammen- 
fassen. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Anordnung von Stanzschnitten flacher 

Blechteile fur Gelenkteile auf einer Blechta- 
f el, 

Fig. 2 ein Gelenkteil mit angeformter Wischstange von 
unten, 

Fig. 3 einen Schnitt entlang einer Linie III-III in 
Fig. 2, 

Fig. 4 einen vergroJierter Ausschnitt einer Einhange- 

vorrichtung far eine Zugfeder und 
Fig. 5-7 Varianten zu Fig. 4. 



Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele 

In Fig. 1 ist ein Stanzschnitt 12 mit noch ebenen Blechteilen 
14 dargestellt, die aus einer Blechtafel 16 ausgestanzt oder 
ausgeschnitten werden. Ein Blechteil 14 ueist eine Konturfla- 
che 18 mit symmetrisch angrenzenden Faltflachen 20 und 22 
auf. Die Faltflachen 20 und 22 liegen in einem durch die Kon- 
turflache 18 vorgegebenen Rechteck 24, das von den Flachen 
18, 20 ,22 nahezu vollstandig ausgefullt wird, wodurch gun- 
stig bei der Herstellung mehrere Blechteile 14 nebeneinander 
angeordnet werden kbnnen, ohne dass groiie Mengen an Ver- 
schnittmaterial anf alien. 
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Aus der Konturflache 18 und den Faltflachen 20, 22 wird spa- 
ter in einem oder mehreren Arbeitsgangen ein Gelenkteil 10 
durch Biegen geformt, wobei die Konturflache 18 nach dem Bie- 
ge- bzw. Umlegevorgang im wesentlichen die aufiere Kontur er- 
gibt. Die Faltflachen 20, 22 dienen dazu, in bestimmten Be- 
reichen des Gelenkteils 10 grofiere Wandstarken durch mehrere 
Blechlagen zu erzeugen, indem sie beispielsweise einfach oder 
mehrfach ura 180° umgelegt oder zusammengef altet werden. So 
wird beispielsweise der Bereich 26 zu einer spater am Ge- 
lenkteil 10 angeformten Wischstange 28 zusammengef altet . 



Erfindungsgemali wird aus dem Verschnittmaterial vom Stanz- 
oder vom Schnittverf ahren eine Einhangevorrichtung in Form 
eines gebogenen Hakens 32 hergestellt. Dieser ist innerhalb 
15 des Rechtecks 24 an der innersten Blechlage der Faltflachen 
20, 22 am stark verjiingten Mittelbereich angeformt und wird 
beim Trennen des Blechteils 14 aus der Blechtafel 16 mit die- 
sem ausgestanzt oder ausgeschnitten. Fig. 2 zeigt ein aus dem 
Blechteil 14 gefaltetes Gelenkteil 10, das ungefahr in der 
Mitte einen angeformten Haken 32 aufweist. Zudem besitzt das 
Gelenkteil 10 an einem Ende eine angeformte Wischstange 28 
und auf der anderen Seite ein gelenkseitiges Ende 34, das zu 
einem hier nicht dargestellten Abklappgelenk mit einem eben- 
falls nicht dargestellten Bef estigungsteil gehort. 



Im Bereich 36 weist das Gelenkteil 10 ein U-Profil auf, in 
dessen Freiraum 30 an einem fertig montierten, hier nicht 
dargestellten Wischarm eine Zugfeder angeordnet ist; welche 
das Gelenkteil 10 iiber das Abklappgelenk mit dem Befesti- 
gungsteil verspannt. Die ebenfalls nicht dargestellte Zugfe- 
der wird am Haken 32 eingehangt. Nach der Erfindung ist der 
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Haken 32 so an die innerste Blechlage der Faltflache 20, 22 
angeformt und nach der Falttechnik gefaltet, dass das freie 
Ende des Hakens in Richtung zur Wischstange 2 8 weist. Die am 
Haken 32 eingehangte Zugfeder 1st gunstig ira unteren und 
breiteren Teil des Bereichs 36 angeordnet und von auften nicht 
sichtbar. 

Das aus dem Blechteil 14 gefaltete U-Profil des Bereichs 36 
und der Haken 32 sind als Schnittdarstellung in Fig. 3 zu se- 
hen. Vorteilhafterweise bestehen die Deckwand 40 und die Sei- 
tenwande 38, 42 des U-Profils sowie der in Freiraum 30 ange- 
ordneten Haken 32 aus einem Blechteil, das teilweise in meh- 
reren Blechlagen iibereinander gefaltet ist, urn eine hohere 
Festigkeit zu erhalten. An die innerste Blechlage der Seiten- 
wande 38, 42 schlieBt sich jeweils eine ±m gebogenen Zustand 
parallel zur Deckwand 40 verlaufende Innenwand 44 an, an de- 
ren einander zugewandten Kanten deckungsgleiche Haken 32 an- 
geformt sind. Diese sind urn 90° in den Freiraum 30 des 
U-Profils gebogen. 

Fig. 4 zeigt das U-Profil des Gelenkteils 10 und die Haken 32 
aus einer anderen Perspektive. Eine eingehangte Zugfeder be- 
lastet die Haken 32 an der Verbindung zur Innenwand 44. Dabei 
wird hauptsachlich eine-'aus den Seiten 46, 48 gebildete 
Rechteckflache an der Verbindung auf Scherung belastet. 

• Die Variante nach Fig. 5 zeigt ein Gelenkteil 10, bei dem in 
die innerste Blechlage ausgehend von der unteren Kante 50 ein 
Schlitz 52 quer zur Langsrichtung 56 eingearbeitet ist, in 
dem ein Stift 54 eingesetzt ist. Erf indungsgemafi bildet der 
Stift 54 die Einhangevorrichtung fur eine Zugfeder am Ge- 
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lenkteil 10. Dabei gelangt der in den Schlitz 52 gefugte 
Stift 54 sehr weit in den Freiraum 30 des U-Profils. Der 
Schlitz 52 schliefct mit der Deckwand 40 einen spitzen Winkel 
9 ein, dessen Spitze zum gelenkseitigen Ende 34 des Ge- 
lenkteils 10 weist, so dass der Stift 54 durch den schragen 
Verlauf des Schlitzes 52 in seiner Endlage gehalten wird, wo 
er zwischen den aufleren Blechlagen der Seitenwande 38, 42 
eingepresst und/oder verrastet ist. Eine eingehangte Zugfe- 
der, deren Kraf twirkungslinie in Langsrichtung 56 des Ge- 
lenkteils 10 zum gelenkseitigen Ende 34 verlauf t, zieht den 
Stift 54 zusatzlich in-diese Lage. 

Eine Ausgestaltung nach. Fig. 6 besitzt kurze, aus der inner- 
sten Blechlage des Gelenkteils 10 ausgeklinkte Stticke 58, 
welche in den Freiraum 30 des u-Profils ragen, als Einhange- 
vorrichtung fur die Zugfeder. Dabei werden die Stucke 58 
hauptsachlich in Langsrichtung 56 bis auf eine kurze Seite 62 
aus den innersten Lagen der Seitenwande 38, 42 ausgeklinkt 
und in einem weiteren Arbeitsgang urn 90° nach innen gebogen. 
Nach dem Biegen tlberlappen sich die gelochten Enden der Stuk- 
ke 58 und bilden einen Quersteg 60 zum Einhangen der Zugfe- 
der. Zudem ist der Quersteg 60 durch die Oberlappung im Be- 
reich der- Loch 64 verstarkt. 

Fig. 7 zeigt eine Variante mit gelochten und abgewinkelten 
Enden 66, die in Richtung gelenkseitiges Ende 34 weisen. 
Hierbei kann eine Zugfeder urn 90° verdreht eingehangt werden. 
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Anspruche 



1 Gelenkteil (10) fur Scheibenwischer, an das sich eine 
Wischstange (28) anschliefct und das aus einer Blechtafel (16) 
durch Stanzen und Biegen gefertigt 1st, wobei ausgehend von 
einer langs gerichteten Deckwand (40) mindesten ein Wandteil 
einer Seitenwand (38, 42) durch Umbiegen um 180° nach innen 
aus mehreren Blechlagen besteht und eine Einhangevorrichtung 
(32 52 54; 60; 58, 64) fur eine Zugfeder an der innersten 
Blechlage befestigt 1st und in einen Freiraum (30) zwischen 
Seitenwanden (38, 42) ragt, dadurch gekennzeichnet, dass in 
die innerste Blechlage von der unteren Kante (50) ein Schlitz 
(52) guer zur Langsrichtung (56) des Gelenkteils (10) einge- 
arbeitet ist, in den ein Stift (54) eingesetzt ist. 

2 Gelenkteil (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlitz (52) mitder Deckwand (40) einen spitzen 
Winkel «p) einschlielit, dessen Spitze zum gelenkseitigen Ende 
(34) hinweist- 

3 Gelenkteil (10) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Stift (54) zwischen den au- 

■ lieren Blechlagen der Seitenwande (38, 42) gepresst und/oder 
verrastet ist. 
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4. Gelenkteil (10) nach dem Oberbegriff von Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass jeweils aus der innersten Blechla- 
ge der Seitenwande (38, 42) in Langsrichtung (56) ein langli- 
ches Stuck (58) bis auf eine kurze Seite (62) ausgeklinkt und 
an seinem freien Ende gelocht 1st, wobei die Stilcke um ca. 
90° nach innen gebogen sind und ihre Enden sich so uberlap- 
pen, dass sich die Locher (64) uberdecken. 

5. Gelenkteil (10) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Enden (66) in Richtung auf das gelenkseitige Ende 
(34) abgewinkelt sind. 



6. Gelenkteil (10) nach dem Oberbegriff von Anspruch 1, wo- 
bei die Breite der Deckwand (40) und die Hohe der Seitenwande 
15 (38, 42) zur Wischstange (28) hin abnehmen und die Kontur der 
gestanzten Rohlinge aus Blech (14) ein Rechteck (24) mit der 
maximalen Breite und Lange des Rohlings gut abdeckt, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich an die innerste Blechlage der Sei- 
tenwande (38, 42) jeweils eine im gebogenen Zustand parallel 
zur Deckwand (40) verlaufende Innenwand (44) anschlielit, an 
deren einander zugewandten Kanten deckungsgleiche hakenformi- 
ge Telle (32) angeformt sind, die um 90° in den Freiraum (30) 
gebogen sind und deren freie Enden zur Wischstange (28) wei- 



sen. 



7. Gelenkteil (10) nach einem der .vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Wischstange (28) an ihm an- 
geformt ist. 



30 



- 14 - 



R. 38050 



20.04.00 

ROBERT BOSCH GMBH; D-70442 Stuttgart 



Gelenkteil fur Scheibenwischer 



Zusammenf assung 



Die Erfindung geht von einem Gelenkteil (10) fllr ' Scheibenwi- 
scher aus, an das sich eine Wischstange (28) anschliefct und 
das aus einer Blechtafel (16) durch Stanzen und Biegen gefer- 
tigt ist, wobei ausgehend von einer langs gerichteten Deck- 
wand (40) mindesten ein Wandteil einer Seitenwand (38, 42) 
durch Umbiegen ura 180° nach innen aus mehreren Blechlagen be- 
steht und eine Einhangevorrichtung (52, 54; 60; 58, 64) fur 
eine Zugfeder an der innersten Blechlage befestigt ist und in 
einen Freiraura (30) zwischen Seitenwanden (38, 40) ragt. 

Es wird vorgeschlagen, dass in die innerste Blechlage von der 
unteren Kante (50) ein Schlitz (52) quer zur Langsrichtung 

(56) des Gelenkteils (10) eingearbeitet ist, in den ein Stift 

(54) eingesetzt ist. 



(Fig. 2) 
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